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煤气脱硫提盐材料选型攻关

一、提盐设备工艺

       提盐工艺简介：提盐工艺是将脱硫工段送
来的脱硫废液，在经空气氧化、活性炭脱色、
过滤后，再用蒸发器经真空条件通过蒸汽加
温蒸发浓缩，冷却分离结晶，将脱硫废液浓
缩分离成硫酸铵、硫氰酸铵等工业盐。脱色、
蒸发浓缩过程中加温产生的蒸汽冷凝液和提
盐后的冷凝脱硫液（或称氨水）回脱硫工段
使用。



煤气脱硫提盐材料备件选型攻关

二、提工艺设备设施运行情况：

         在生产过程中所处理的介质均是高腐蚀
性介质，输送介质的管道在使用过程中长期
出现腐蚀泄漏情况。原使用的管道材质有304
不锈钢和316L不锈钢，更换的新管道及新焊
接的焊缝在使用后不到一个月的时间，就频
繁出现泄漏，硫氨离心机、板框压滤机腐蚀
严重，频繁停机，对生产工艺造成耽误、对
环境造成污染，检修工作量增大。



煤气脱硫提盐材料备件选型攻关

原使用316L不锈钢管



煤气脱硫提盐材料备件选型攻关

改造后的工艺管道及设施

                                 



煤气脱硫提盐材料备件选型攻关

       2021年1月初，所更换的管道冲DN25至
DN350的管道共1500余米，于2021年3月下旬
全部更换完成，投入正常生产使用。  到2021
年5月22日使用两个月情况如下：



煤气脱硫提盐材料备件选型攻关
        玄武岩纤维复合材料供管道是以玄武岩纤维及
其制品为增强材料，树脂为基体材料而制成的新型
高科技复合管材，与螺旋钢管、PCCP管、球墨铸铁
管和PE管相比，玄武岩纤维给排水管道具有轻质高
强、优良的水力学特性、耐腐蚀寿命长、安全性能
好、施工周期短、综合造价低等突出优势，具体体
现为：①轻质高强，运输方便；②耐腐蚀性能优异，
使用寿命长；③水力学特性优异、输送能力高；④
耐热抗冻性好；⑤电、热绝缘性好； ⑥安装方便快
捷⑦维护简便、费用低； ⑧设计灵活、适应性强。



煤气脱硫提盐材料备件选型攻关

【性能指标】



煤 气鼓风机安全检修改造
       铁焦事业部化产作业区3台煤气鼓风机（2开1备）于
1993年开工投用，经过数十年的反复检修使用，鼓风机及
其附属设施电机、油站、阀门等均严重老化，从而导致鼓
风机出入口阀门关闭不严、阀门密封不好泄漏煤气，同时
煤气鼓风机检修不具备有效切断， 主要问题有：

       1、鼓风机出入口煤气阀门关闭不严密；

       2、鼓风机出入口不具备有效切断条件；

       3、部分备用的煤气鼓风机电机不防爆；

       4、鼓风机地下槽出现泄漏；

       5、鼓风机室无通风置换装置。



煤 气鼓风机安全检修改造

改造前



煤 气鼓风机安全检修改造
改造示意图：



煤 气鼓风机安全检修改造

改
造
后



煤 气鼓风机安全检修改造

其它厂鼓风出入口阀门



化产危化整改
危化整改事由：

        2019年5月贵州省安全生产委员会办公室组织专业人
员对我部化产作业区进行隐患排查，提出4项问题整改：

        1、罐区储罐之间相互间距不能满足《建筑防火设计
规范》4.2.2要求， 4个储罐粗苯储量约为88吨（储量大
于50吨），属于重大危险源，离居民区较近；

        2、罐区防火堤设置不能满足《石油化工企业设计防
火规范》要求；

        3、装车作业安全设施不全，存在较大风险；

        4、地面消防栓数量不足，无消防泡沫站。



化产危化整改

危化整改前期隐患



化产危化整改

危化整改过程：
       项目于2020年8月15日开工建设，经过业主、
设计、监理、施工单位的共同努力，于2020年12月
25日完工，工期135日历天。
      该项目设计布局及最终完成现场注重满足安全
与生产工艺流程的统一，工艺设计布局合理，汽车
装车线、粗苯罐区PLC自控系统与消防泡沫站火灾
自动报警系统及灭火系统有机结合，满足当前安全
生产及相关部门安全环保标准要求。仪器仪表及相
关设备、配套设施选用均按环保、节能、高效选型，
符合国家现行政策。



化产危化整改等其它 设 备 治 理

整改效果



其它 设 备隐 患 治 理

化产水系统治理之初冷器维修

            化产作业区初冷器1993年投产至2020年，因
运行时间长，管道出现腐蚀变薄、结垢等现象，导
致换热效率低，冷凝液槽液位居高不下，经过排查
低温水段管束出现泄漏，以及循环段、低温水段部
分管束堵塞导致初冷器换热效果差，水系统 温度
梯度不达票，负荷不平衡，煤气指标受影响。为此
要对3台预热段、循环段、低温段管束进行更换，
对初冷器内部进行清理、清扫。

。



其它 设 备隐 患 治 理

化产水系统治理之初冷器维修
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其它 设 备隐 患 治 理

化产水系统治理之初冷器维修

维修现场：



其它 设 备隐 患 治 理

化产水系统治理之初冷器维修

     2020年12月25日开始，2021年5月8日完成。初冷器
维修前、后与去年5月份同期指标对比：



其它 设 备 隐 患 治 理

水系统治理凉水架清淤之水池带水封堵排水管

         给排水凉水架水池淤泥长时间堆积，运行过程中水池内沉积的淤泥会与冷

却水一起进入初冷器、换热器造成堵塞，导致冷却效果不好，煤气集合温度严

重偏高，由于温度控制不好煤气硫化氢、氨等指标超标。



其它 设 备 隐 患 治 理
水系统治理凉水架清淤之水池带水封堵排水管
       2#、3#凉水架水池出口管闸阀完全损坏，不能用堵沙袋的方式
进行切断回流水源，经过论证，使用橡胶堵水气囊进行试验，试
验成功后组织实施，实现凉水架正常清淤。



其它 设 备 隐 患 治 理
炼焦熄焦车轨道不停产安全维修

       3#、4#焦炉熄焦车轨道长时间运行过程中，存在轨道基础部分
下沉，尤其是临时凉焦台、中间台段及GX-2皮带段轨道下沉情况
严重，熄焦车在运行过程中晃动、振动较大，电机车的空压机及
电气设备不同程度产生松动现象，影响生产的故障频繁发生。



其它 设 备 隐 患 治 理
炼焦熄焦车轨道不停产安全维修
        2021年3月10日开工，期间作业区安排二人安全监护，施工
单位专人监护，目前收尾，实现安全受控，未影响正常生产。



其它 设 备 隐 患 治 理
化产水系统治理之西门岗污水治理
        进入雨季以来，渗到地下的雨水将化产作业区地
下多年来沉积的污染物带出，从西门岗排水沟排至3#
排口，尤其是今年进入雨季后6月份以来人工检测西门
岗水中氨氮最高值达到70mg/L，导致3#排口持续超标，
进而影响总排指标。为此我们组织制定了将来自化产
地下污水和炼焦挡土墙、脱硫脱硝方向来的污水集中
收集后，再用泵输送到生化处理的方案，不等、不靠，
由作业区和维检车间实施，部分土建工作量设备协调
完成。
      于6月25日完成工作任务并投运。运行至今，3#排
口氨氮从11-12mg/L降低至6-8mg/L，达到了预期效果，
给公司总排指标稳定受控奠定了基础。



其它 设 备 隐 患 治 理
化产水系统治理之西门岗污水治理



其它 设 备 隐 患 治 理
化产地下槽系统维修新增槽“内胆”



    谢谢大家，设备隐患整改、
治理我们一直在路上……  
                         明  鸿


