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       首钢水钢现有两台265m2烧结机，分别于2009年、2010年投产,设计产量
567万吨/年。原料、熔燃料系统由一个综合料场，一个混匀料场及四辊破碎
系统组成。综合料场设有3台翻车机，5个料条（其中混匀料条及A料条闲置），
配备3台堆取料机、4台取料机。混匀料场现使用2个料条，配有3台混匀取料
机、2台混匀堆料机；四辊系统配置3台4PG1210破碎机。烧结机于
2017/2018年进行了台车加宽加高改造，烧结矿采用机外320m2环式冷却机
冷却，整粒使用悬臂筛网棒条筛。烧结机机头采用2X240m2电除尘，烟气处
理为石灰石石膏湿法脱硫，机尾配置布袋除尘器收尘。近年来为了适应环保的
要求，新建了燃煤大棚、翻车机除尘、混匀料场大棚等环保设备设施。

一、水钢烧结设备装备简介
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265m2烧结机两台 

综合料场三台
堆取料机，四

台取料机

C型转子式翻车机三台
FZ15-100

二次混匀料场三
台混匀取料机、
两台混匀堆料机
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机头电除尘 

悬臂筛网棒条筛

石灰石石膏湿法脱硫

320M2环冷机，余
热发电及市政供暖
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一、装备简介（工艺简介）

      
  

火车矿石

环冷机

配料室

点火烧结

混匀取料一次混合 混匀料场

破碎 振动筛

预配料室一次料场堆取料机翻车机

二次混合

汽车矿石

火车矿石

堆料机燃料

熔剂 高炉

布料
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二、设备管理中的问题

      
    □

      
    □ 
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二、设备管理中的问题

1、职工保全观念淡薄

2、基础管理薄弱

3、维检力量不足

4、备件供应紧张

5、专业人员、技能人员
紧缺

6、工作计划、标准不系统、
规范

7、…………
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二、设备管理中的问题（典型故障）

       烧结机漏风严重

电机烧损 

除尘设备故障频繁

 环冷机跑偏、打滑 烧结机跑偏 跑冒滴漏严重

       烧结机断弯道



二、设备管理中的问题（典型故障）

       轴承润滑不良烧损 脱硫塔壁泄漏

    站所脏乱差 

脱硫泵叶轮磨损

 除尘器顶盖积水，灰仓板结严重  布料器减速机开裂
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     树立“岗位是设备
的第一主人”意识，
结合精益TPM工作的
推动，全力推行全员
设备管理。领导干部、
专业管理人员下班组，
参加班组班前班后会
宣讲。执行“无过失
责任”设备事故分析
制度。

   推 行 “ 点 检 定 修
制”，筑牢日常点
检的点检基础，抓
住专业点检的点检
核心，扩展精密点
检 的 升 华 。 推 动
“点检站”的试行，
充实专业点检队伍。

    工作重心下移，提
出“烧结设备提升核
心在现场”。向职工
灌输“多保养，设备
耽误就会减”、向管
理人员输入“润滑问
题就是管理问题”、
解决现场问题才能解
决系统问题”等理念。

    全方位开展设备维护
管理工作。完善“操检
结合”、修旧利废”、
“日常维护”的激励制
度，细化到修每件备件，
干每项维检活的奖励标
准，缓解了维检人力严
重不足的矛盾。

三、我们采取的措施
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     依据点检工作的基础，
做好定修编排。检修周期
从1个月逐渐延长至2个
月，原则上每年实施一次
年修。定修中主抓执行过
程中的科学化、规范化、 
标准化，并把项目逐层分
解到人,做到责任明晰、
有源可溯。实行三级验收
制度。

  分区设置“零故障”

激励制度，以提高各

级人员的积极性。以

“杜绝突发停机”为

目标，从严要求现场

设备裂化趋势的管理

工作。设备清扫落实

区域负责制，并开展

站所专项整治活动。

针对维检力量薄弱的困难，
提高定修项目的准确性，用
好有限的维检人力资源。同
时每次定修时对部分项目进
行外协。
    强硬手段落实设备规程、
规范的考、培工作。如作业
区级管理人员带头做设备
“OPL”周培训。

     利用设备管理信息化建
设的机会，理清机旁备件
与历史旧账，数据及时录
入、更新。完善备件、材
料管理制度，从作业区级
开 始 。 主 管 、 分 管 领 导
“双签”质量技术协议，
明确备件、材料的使用寿
命，管理人员的责任和权
利。
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   Eg:1、针对铁烧平衡烧结产量低的问题，于2017年开始对两台机的台车进行了加宽加高的
改造。同步对头尾弯道、齿板等进行更换、调整，缓解了跑偏、翘尾的问题。
        
        2、针对四辊液压站故障多、漏点多等问题，将三台液压站合三为一进行改造，同时引进
了四辊辊皮在线堆焊技术，建设燃料预筛系统，进一步提升燃料粒度管控能力。

        3、围绕制约检修周期的薄弱环节进行课题攻关。例如对机尾坡板进行了材料、结构的优
化改造，使检修周期从2个月延长到了16个月

        4、针对风箱立管易抽穿问题，探索使用ND钢制作风箱管，对风箱浇筑耐磨耐腐蚀耐高
温涂层。对机头电除尘增设了雨棚，电源改造等解决了一部分电除尘的问题。

        5、对翻车机迁车台实施了同步轴改造，同时对压车梁进行改造以翻卸更多的车型车皮。

以问题为导向大力推行技改技措，引进新材料、新技术保系统长期稳定
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   Eg:。6、开展了跑冒滴漏的专项治理。实施了漏斗、除尘管内衬耐磨涂料、衬陶瓷衬板等新材料；系统

推进金属扣接皮带头改为硫化、冷沾头；将环冷机散料小车改造成环形皮带机。

       

    7、针对皮带机系统故障多的问题，引进SEW、弗兰德等进口减速机替代ZQ/JZQ减速机；将部分液力耦

合器改造为永磁耦合器或者钢球联轴器；将板式/泥辊等设备的行星减速机改造普通减速机。

       

    8、针对混匀料粒级偏差的问题，实施了圆盘下料口改造、生石灰添加热水消化、二次混合增设雾化

管、梭式增设导流板、混合料仓增设蒸汽管等工艺设备改进，取得了良好的效果。

      

   9、投入使用了烧结矿FeO自动检测系统和烧结矿自动取样筛分系统。

          

 通过诸多的改造、攻关、技术创新，既提高了设备运行稳定性，也提高了烧结矿的产量和质量。

以问题为导向大力推行技改技措，引进新材料、新技术保系统长期稳定
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      近年来，烧结系统设备管理通

过夯实基础工作，完善点检定修制，

力推全员设备管理，抓好“点检、

定修、备件、维护”四方面工作的

现场落地，烧结机作业率稳步提升，

设备突发事故明显下降，不断创造

历史最好水平，完成了公司降本增

效的任务。
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      坚持把设备“零故障”作为一项常抓不懈的目标，夯

实现场的基础管理工作，继续推进点检定修制，提高清扫、

润滑、紧固、调整工作的现场兑现率。持续进行设备的升

级改造以提高设备的稳定性和经济性。结合安全本质化、

超低排放等要求，推动设备绿色化、智能化进程，如烟气

脱硝，设备管理系统建设、智能化料场建设等。以实现水

钢烧结系统设备的更大提升，成为水钢高质量设备管理工

作重要组成部分。
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THANKS
敬请批评！
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人生

祝工作顺利、身体健康！
工作突出、学习突出、能力突出，但腰椎间盘不突出！


