
助力炼铁煤气设备设施安全运行无事故
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  一、公司简介
        武汉鼎业环保工程技术有限公司位于东湖高新技术开发区国际企业中心鼎业楼，国内60个城市有现场项目部。在

海外北美设有分公司。公司目前有安全事业部，智慧检测事业部，修复事业部，隔热事业部，智慧安全信息化事业部。

        公司以“让中国工厂安全零事故”为愿景。根据冶金、有色、煤化工为行业主体的安全生产所需，从安全体系建

设提升、智能检测、不动火修复技术、到智慧安全信息系统为客户提供“诊断、检测、修复、监控”系统解决方案！  

       公司和安环院、安科院、中国设备管理协会等多家安全科研、政府机构合作，主要围绕冶金、有色、煤化工行业

设备设施安全运行与管理，共同构建冶金、有色、煤化工等行业安全与应急领域内的技术标准，共同打造行业标准的

安全管理及应急平台及信息化系统产品及服务。目前拥有56项专利，几十份软件著作权。是武汉市瞪羚企业、高新技

术企业、首批50家雄鹰计划成员。
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二、解决方案

l 解决方案1-在线泄漏检测技术
       气体在泄漏时，在泄漏点因涡流会产生声波/超声波能量，这些能量通过空气传递至声学成像仪

的声压传感器阵列，在显示屏上以可见光图像为底，声波/超声波能量按照调色板颜色显示的画面，

从图像上即可快速对泄漏点进行排查，并可将泄漏点以JPEG照片或MP4视频格式进行保存。

传统的肥皂水测漏

转化声学泄漏检测



二、解决方案

l 解决方案1-在线泄漏检测技术



二、解决方案

        煤气管网腐蚀检测中采用漏磁检测为主，对腐蚀减薄情况进行快速抽查，对于结构受限无法进行漏

测检测或者漏磁检测发现明显减薄部位，采用超声检测进行定点精确测厚，最终测厚结果以 NB/T 

47013.3-2015 评定为准。漏磁检测采用 PIPESCAN HD 检测系统，推荐最大检测壁厚 12.7mm,最大图层

厚度 6mm(非铁磁性材料)，通道数 27，通道间距 7mm，最小缺陷检出能力：直径1mm，20%壁厚损失。

l 解决方案2-在线壁厚及腐蚀率检测技术

传统的壁厚腐蚀检测

转化为全方面腐蚀扫描



二、解决方案

l 解决方案2-在线壁厚及腐蚀率检测技术



二、解决方案

      自动爬行管道壁厚腐蚀超声检测系统，解决传统的方法对高空管道的壁厚进行腐蚀检测的痛点，无

需脚手架，无需打磨防腐层，通过远程控制系统，实现高空管道腐蚀的快速检测。其爬行速度可达

6m/min；可实现垂直、仰卧与水平爬行，同时自动出具检测报告，统计检测数值。自带直流锂电池供电，

可供长达8小时续航能力。

l 解决方案3-机器人高空检测技术

将传统的登高检测

转变成机器人远程检测



二、解决方案

l 解决方案3-机器人高空检测技术



二、解决方案

l 解决方案4-智能巡检无人机系统

1）高性能激光甲烷遥测模块；
2）AIC先进的车载顶置激光检测装置（0.025秒极
快响应时间）；
3）三轴稳定云台（100米高度晃动平衡，精确稳定
的指向巡检目标）；



二、解决方案

l 解决方案4-智能巡检无人机系统



二、解决方案

l 解决方案-长效修复

Ø 第五代技术特点与优势

主要特点：

1. 冷：不需动火。

2. 快：固化快。（最快7秒）

3. 便捷：一次性快速成型，工艺简单，施工方便。

4. 环保：无污染，无腐蚀。

5. 应用广：高强度，防腐蚀，防水，伸缩补偿量

大，不燃。可应用于金属与非金属基材表面，

可适应常温与中高温。

Ø 第四代技术特点与优势

主要特点：

1. 安全：不需动火，不需加温。

2. 快：固化快。

3. 高强度：可替代原有管道材质

4. 便捷：工艺简单，施工方便。

5. 环保：无污染，不反应。

6. 应用广：高强度、防腐蚀、防水，适用于金

属及非金属基材，耐中高温



二、解决方案

Ø 第五代技术材料性能第三方检测报告



二、解决方案

l 解决方案-修复效果展示
高炉炉皮炉基治理前（左）后（右） 高炉炉帽治理前后

高炉下降管治理前后 膨胀节治理前后

大套法兰、大中套间治理前后

TRT壳体治理前后



二、解决方案

l 解决方案-项目案例1-中新钢铁高炉煤气综合治理项目

类别 项目简况 处理前状态 处理后状态

项目类型 工程项目

工况简述

泄漏介质：高炉煤气

泄漏压力：0.2-0.35MPa

漏点温度：50~60℃

漏点数量：护腕与冷却壁焊缝处泄漏，

合计2000余个

传统处理方法 动火焊接



二、解决方案

l 解决方案-项目案例2-梅山钢铁膨 胀 节 堵 漏 加 固 修 复 项 目

类别 项目简况 处理前状态 传统处理方式 鼎业处理方式

项目类型 工程项目

工况简述

泄漏介质：高炉煤气

泄漏压力：＜

0.2MPa

漏点温度：进口阀

80~120℃，出口阀

温度50~60℃

漏点情况：波纹部分

大量腐蚀

传统处理方
法 焊接盒子或打抱箍



二、解决方案

l 解决方案-项目案例3-六安钢铁炼铁事业部1#、2# 高炉水渣排气管法兰泄露在线治理

类别 项目简况 处理前状态 处理后状态

项目类型 工程项目

工况简述

泄漏介质：含硫蒸汽

泄漏压力：微正压

漏点温度：50~80℃

法兰泄露数量：24个

传统处理方法 更换或用环氧树脂加玻璃丝
布堵漏



二、解决方案

l 解决方案-项目案例4-阳春新钢铁高炉炉基堵漏修复

类别 项目简况 处理前状态 处理后状态

项目类型 工程项目

工况简述

 介质：高炉煤气
压力：约0.01Mpa
温度：20℃~200℃

现场调研此处漏点有30处，
漏点大小不规则，泄漏严重。

传统处理方法 灌浆缓解
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l智慧运维-管网支架沉降变形测绘

  三、智慧运维

    煤气管道普遍直径大，
重量大，对支架支撑稳定性
的要求较高，一旦支架变形
或支撑不到位，很容 易产
生变形和应力集中，且管内
介质提供了较好的应力腐蚀
环境，常造成焊缝及附近区
域的开裂， 严重影响安全
与生产。



l智慧运维-管网支架沉降变形测绘

  三、智慧运维

     通过无人机扫描和地
面三维扫描相结合，对管
道支架进行系统的三维测
绘，高效判断沉降与变形。
并综合腐蚀检测/焊缝无
损检测结果进行管系应力
分析，可大大降低管道内
应力过大而造成的系统性
风险，避免因此而引起的
失效的发生。

管道支架的测绘 对严重腐蚀管段的综合计算

管系应力计算结果图



四、应用案例
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l 项目案例—四川成渝钒钛炼铁厂7#高炉下降管修复加固

类别 项目简况 处理前状态 传统处理方式 鼎业处理方式

项目
类型 工程项目

工况
简述

泄漏介质：荒煤气

泄漏压力：＜0.2MPa

漏点温度：50~70℃，局部

120℃

管道工况：外径3000mm，

斜度为43.5°，顶端中心高度

为77.84m，低端中心高度为

39.9m

下降管有下绕现象

传统处
理方法 换管，动火焊接



四、应用案例
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l 项目案例—四川成渝钒钛炼铁厂7#高炉下降管修复加固



l智慧运维-智慧安全综合管控平台

  三、智慧运维

安全风险 ——“看得见、管得住”

      通过三维建模技术和数据展板方式，将

高危区、隐患点、高危作业、常规作业、现

场作业人员等信息进行多维度展示分析，对

各类警告信息进行统计分类，通过不同数据

源的多维度对比、挖掘，提高对安全风险的

分析、预警、防控能力，提供相关的辅助决

策支撑。

   



  三、智慧运维

Ø厂区信息展示

Ø隐患排查与治理

Ø风险管理

Ø人员管理

Ø安全培训

Ø外来人员管理

Ø电子围栏

Ø事故应急信息化管理

Ø危险作业管控

Ø厂区车辆管理

系统功能



1

3

2

可视化管理，提高决策能力。将各对象的基础地理信息及业务数据进行
虚拟还原，让管理部门能够直观的对所有数据信息进行可视化管理。

节约管理成本

改变传统抽象的图纸，提供直观、真实的三维数字图像，为能源管理、
人员管理、设备管理、安全管控提供支持。

提高效率

准确定位检测位置，及时了解故障点，提高应急预案制定的科学性；
减少在紧急情况下信息的获取时间，提高应急救援的时效性和准确性。

集中监测、减少事故隐患

三、智慧运维

应用价值



始于技术、终于服务、有鼎业更安全

谢谢！
武汉鼎业环保工程技术有限公司


